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Сварка как процесс изготовления неразъемных соединений находит 
широкое применение при изготовлении оборудования и трубопроводов 
для объектов различного назначения.

Сварка является одним из веду
щих технологических процес
сов в промышленном производ

стве и строительстве.
Перспективы сварки, как в назшной, так 

и в технической области, безграничны. 
Развитие основных отраслей промыш
ленности в настоящее время невозможно 
представить без широкого применения 
сварочных процессов и технологий.

Работы по сварке требуют серьезного 
уровня теоретических знаний и прак
тической подготовки квалифицирован
ных рабочих.

Аттестация сварщиков и специалистов 
сварочного производства, занятых на 
работах по изготовлеьшю, монтажу, ре
монту оборудования и трубопроводов на 
объектах, надзор за которыми осущест
вляет Ростехнадзор, осуществляется со
гласно действующим нормативным до
кументам, таким как ЦБ 03-273-99, РД 03- 
495-02. Аттестованные сварщики и спе
циалисты сварочного производства до
пускаются к вьшолнению тех видов де
ятельности, которые указаны в их атте
стационных удостоверениях.

Порядок применения сварочных мате
риалов, сварочного оборудования, свароч
ных технологий при изготовлении, мон
таже, ремонте технических устройств для 
опасных производственных объектов рас
сматривается в РД 03-613-03, РД 03-614-03, 
РД 03-615-03 соответственно.

В процессе проведения технического 
диагностирования эксперт довольно ча
сто при анализе технической документа
ции встречается с ремонтной докумен
тацией. И в результатах работы, поми
мо прочего, должен определить ее со
ответствие требованиям НТД в области 
промышленной безопасности. Что же 
должно входить в комплект документов

по ремонту? Как эти документы должны 
быть оформлены?

К ремонтным документам, как мы зна
ем, относят текстовые и графические до
кументы, которые дают возможность обе
спечить подготовку ремонтного произ
водства, произвести ремонт устройства 
и его контроль после ремонта. Подроб
ную информацию о стадиях разработки, 
видах, комплектности и правилах вьшол- 
нения ремонтных документов можно по
смотреть в ГОСТ 2.602-2013.

Рассмотрим частный случай представ
ленного комплекта документов по ре
монту технологического трубопровода, 
работающего на химическом производ
стве. Допустим, имеем следующий ком
плект документов по ремонту:

■ удостоверение о качестве ремонта 
трубопровода (с наименованием участ
ков трубопровода, которые подверглись 
ремонту, и организации, проводившей ре
монт, с исполнительной схемой);

■ сертификат качества на трубы, со
ответствующие ГОСТ 8732-78;

■ сертификат соответствия на детали 
трубопроводов, бесшовные приварные с 
приложением;

■ карта технологического процесса 
сварки, разработанная специалистом сва
рочного производства III уровня;

■ аттестационное удостоверение 
специалиста сварочного производства 
I уровня;

■ свидетельство об аттестации свароч
ного оборудования в соответствии с тре
бованиями РД 03-614-03;

■ свидетельство об аттестации свароч
ных материалов в соответствии с требо
ваниями РД 03-613-03;

■ свидетельство о готовности органи
зации заявителя к использованию атте
стованной технологии сварки в соответ

ствии с требованиями РД 03-615-03 (спо
собы сварки -  РД; группы и технические 
устройства -  ОХНВП, 16; технологиче
ские трубопроводы и детали трубопро
водов) с приложениями;

■ акты по визуальному, измеритель
ному (по РД 03-606-03) и радиографиче
скому (по ГОСТ 7512-82) контролю каче
ства сварных соединений;

■ акт гидравлического испытания 
трубопровода.

После проведения тщательного анали
за представленных документов по ремон
ту (наличия необходимых документов, 
сроков их действия, соответствие видов 
деятельности и уровня квалификации 
работам по указанному объекту и т.п.) 
можно сделать вывод, что в целом пред
ставленная ремонтная документация со
ответствует требованиям НТД в области 
промышленной безопасности.

Эксперт в области промышленной 
безопасности, безусловно, должен знать 
общие сведения о сварке, сварных сое
динениях и контроле качества сварных 
швов. Должен помнить также о стандар
тах с указанием основных типов, кон- 
структивньк элементов, размеров и услов
ных обозначений швов сварных соедине
ний, вьшолненных наиболее распростра
ненными способами сварки (например: 
для соединений сварных стальных тру
бопроводов -  ГОСТ 16037-80, для ручной 
электродуговой сварки углеродистых и 
низколегированных сталей -  ГОСТ 5264- 
80, для дуговой сварки в запщтном газе 
-  ГОСТ 14771-76, для механизированной 
и автоматической под флюсом -  ГОСТ 
8713-79 и др.).

Известно, что сварка сварных соедине
ний и контроль качества сварных швов 
связаны между собой в одну технологи
ческую цепочку и имеют общую задачу, 
задумаьшую при проектировании, -  сде
лать техническое устройство надежным 
в течение установленного в технической 
документации срока службы, безопасным 
при изготовлении, монтаже, ремонте, ди
агностировании и эксплуатации.
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